[bookmark: _GoBack]Протокол проведения сварки допускных стыков  ______________________________________________________________________________
(указать название нефтепровода или участка строительных конструкций)
____________________ 20___ г. _____________________________________________________________________________
(место проведения сварки допускных стыков)

	1. Название,  адрес и тел.   организации-заявителя (подрядчика).
	______________________________________
______________________________________
______________________________________

	2. Название, адрес и тел. организации- 
разработчика технологии сварки  
	______________________________________
______________________________________

	
	

	3. Состав комиссии
Представитель заказчика\
Независимый  строительный контроль.

Представители строительно-монтажной организации (подрядчика)

	______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________


	4. Перечень нормативно-технической документации, согласно которой проводится сварка допускных стыков:

	4.1. Технологическая карта на сварку допускных стыков (наименование и номер, кем и когда разработана и утверждена) 
	
______________________________________
______________________________________
______________________________________

	4.2. СНиП, РД и др. документы по сварке 
	______________________________________
______________________________________

	4.3. СНиП, РД и др. документы по контролю качества 
	_____________________________________
______________________________________



5. Наименование конструктивного элемента (соединения) нефтепровода, металлоконструкции ___________________________________________________________
_____________________________________________________________________________

6.  Характеристика свариваемых труб, металлоконструкций (деталей) 
	Свариваемый
элемент (труба, деталь, арматура)
	Диаметр,
мм
	Толщина стенки,
мм
	Марка стали и класс прочности
	Номер ТУ,
ГОСТ
	Эквивалент углерода,
% 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	7. Форма и параметры разделки кромок (угол скоса кромок, притупление, зазор и т.д.) – в виде эскиза

	


	
8. Тип  (марка)   центратора (сборочного приспособления)
	______________________________________________
______________________________________________

	
9. Тип  (марка)   сварочных материалов (в т.ч. защитного газа)
	______________________________________________
______________________________________________
______________________________________________

	10. Тип  (марка)   сварочного и вспомогательного оборудования
	_____________________________________________
_____________________________________________

	11. Температура предварительного подогрева
	
_____________________________________________

	
12. Количество и размеры прихваток 
	
____________________________________________



	13. Схема сварки шва (число слоев, последовательность их выполнения) – в виде эскиза


	







14. Состав бригады сварщиков, участвующих в сварке допускных стыков.
	№
п/п
	Ф.И.О. сварщика
(оператора)
	Клеймо
сварщика
	Содержание работы, выполняемой в бригаде

	
	
	
	

	
	
	
	



 15. Положение при сварке  ________________________________________________________

	16. Схема расстановки сварщиков при выполнении неповоротного стыка 
(в виде эскиза) 






	












	17. Количество и номера сваренных стыков (контрольных сварных соединений)
	___________________________________________
___________________________________________
___________________________________________


	18 Интервал времени между выполнением отдельных слоев шва
(если регламентируется в технологической карте) 
	
___________________________________________
___________________________________________
___________________________________________




	19. Межслойная температура 
	
ТMIN =   ____  OС                      Т MAX = ____  OС                           


	20. Геометрические параметры шва   (в т.ч. подварочного или внутреннего)
	
Ширина шва =   ____ мм;  

Высота усиления = ____ мм


	21. Другие данные, в том числе погодные условия при проведении аттестации технологии
	___________________________________________
___________________________________________
___________________________________________



22. Результаты сварки допускных стыков:
Сварка допускных стыков  проведена в соответствии с вышеупомянутой нормативной документацией.

( название нефтепровода или участка металлоконструкций)


строительно-монтажной организацией 

(название организации)
Приложения (копии документов):
1. Операционная технологическая карта.
1. Протоколы механических испытаний сварного соединения
1. Заключение по  неразрушающему контролю сварных соединений физическими методами.
1. Протокол визуального и измерительного  контроля сварных швов;
1. Результаты других видов контроля, если они предусмотрены нормативной документацией

Ф.И.О.  и  подписи членов комиссии

	Представитель заказчика\
Независимый  строительный контроль
                                 
 Представители строительно–монтажной организации (подрядчика)

	______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________
______________________________________



