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Общие сведения о сосуде
                                                       Емкость сепаратор V=2,0 м3, Ру40                                              .  
  (наименование сосуда)  
Зав. №                                                               15695222                                                                    .                      
Изготовлен                                                    декабре   2020 г                                                             .





        (дата изготовления)          
ООО «Нефтемашсистема» 650022, Саратовская обл., г. Кемерово, ул. 40 лет Октября д. 2 (наименование и юридический адрес изготовителя)

1 Техническая характеристика
 Таблица 1

	Наименование частей
	Корпус

	Рабочее давление, МПа (кгс/см2)
	4,0 (40,0)

	Расчетное давление, МПа (кгс/см2)
	4,0 (40,0)

	Пробное давление испытания, МПа  (кгс/см2)
	гидравлического
	5,53 (55,3)

	
	пневматического
	-

	Пробное давление испытания верхнего клапана, МПа  (кгс/см2)
	гидравлического
	0,2 (2,0)

	
	пневматического
	-

	Рабочая температура стенки, (С 
	от минус 40 до плюс 40

	Расчетная температура стенки, (С
	плюс 100

	Минимальная допустимая температура стенки сосуда, находящегося под расчетным давлением, (С
	минус 40

	Наименование рабочей среды
	нефть, газ

	Характеристика

рабочей среды
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76                                      
	2

	
	Горючесть, воспламеняемость,

взрывоопасность по ГОСТ 12.1.011-78
	да

	Прибавка для компенсации коррозии (эрозии), мм
	2

	Вместимость, м3
	1,0

	Масса пустого сосуда, кг
	950

	Назначенный срок службы сосуда, лет
	20

	Число циклов нагружения за назначенный срок службы 
	1000

	Группа сосуда по таблице 1 ГОСТ Р 52630- 2012
	1

	Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013
	1


2 Сведения об основных частях сосуда
Таблица 2

	№

п/п
	Наименование частей сосуда (обечайка, днище, решетка, трубы, рубашка и др.)
	Число, шт.
	Размер, мм
	Материал
	Примечание

	
	
	
	Диаметр

внутренний или наружный
	Толщина

стенки, мм
	Длина

(высота),

мм
	Марка
	Стандарт или технические условия
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Обечайка

корпуса
	1
	1000
	16
	892
	09Г2С-12
	19281-89
	сварное

	2
	Днище

эллиптическое 
	2
	1000
	20
	290
	09Г2С
	19281-89
	цельное


3 Данные о штуцерах, фланцах, крышках и крепежных изделиях
Таблица 3

	№

п/п
	Наименование
	Число, шт.
	Размеры (мм) или номер по спецификации
	Материал

	
	
	
	
	Марка
	Стандарт или

технические

условия

	1
	2
	3
	4
	5
	6


	1
	Вход газожидкостного потока А
	1
	-
	-
	-

	
	Фланец 3-50-4 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Труба Ø57х5
	1
	Поз. 10
	09Г2С
	19281-89

	
	Кольцо
	1
	Поз. 11
	09Г2С
	19281-89

	
	Отвод 90-89 x 5 ГОСТ 17375-2001
	1
	Поз. 33
	09Г2С
	19281-89

	2
	Технологический Б1-4
	4
	-
	-
	-

	
	Фланец 3-50-40 ГОСТ 12821-80
	4
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	4
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Труба Ø57х5
	4
	Поз. 9
	09Г2С
	19281-89

	3
	Выход газа В
	1
	-
	-
	-

	
	Бобышка верхнего клапана
	1
	Поз. 7
	09Г2С
	19281-89

	
	Крышка верхнего клапана
	1
	Поз. 1
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 3-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Отвод 90-89 x 5 ГОСТ 17375-2001
	1
	Поз. 1
	09Г2С
	19281-89

	4
	Выход жидкости Г
	1
	-
	-
	-

	
	Бобышка нижнего клапана
	1
	Поз. 8
	09Г2С
	19281-89

	
	Крышка нижнего клапана
	1
	Поз. 2
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 3-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Отвод 90-89 x 5 ГОСТ 17375-2001
	1
	Поз. 2
	09Г2С
	19281-89

	5
	Технологический Д1
	1
	-
	-
	-

	
	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Заглушка 5-50-4,0 ATK 24.200.02-90
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Труба Ø57х5
	1
	Поз. 18
	09Г2С
	19281-89

	6
	Технологический Д2
	1
	-
	-
	-

	
	Фланец 3-50-40 ГОСТ 12821-80
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Заглушка 2-50-4,0 ATK 24.200.02-90
	1
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Труба Ø57х5
	1
	Поз. 18
	09Г2С
	19281-89

	7
	Для установки уровнемера Ж1-2
	2
	-
	-
	-

	
	Фланец 3-15-40 ГОСТ 12821-80
	2
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Фланец 2-15-40 ГОСТ 12821-80
	2
	-
	09Г2С
	19281-89

	
	Труба Ø20х3
	2
	Поз. 12
	09Г2С
	19281-89

	8
	Для установки манометра
	
	
	
	

	
	Бобышка
	1
	Поз. 19
	09Г2С
	19281-89

	
	Пробка
	1
	Поз. 20
	09Г2С
	19281-89

	9
	Седло клапана
	2
	-
	12Х18Н10Т
	5632-2014

	10
	Ось клапана
	4
	-
	12Х18Н10Т
	5632-2014

	11
	Перегородка
	1
	Поз. 13
	09Г2С-15
	19281-89

	12
	Лист опорный
	3
	поз. 15
	09Г2С-15
	19281-89

	13
	Подкладной лист ушка
	2
	поз. 47
	09Г2С-15
	19281-89

	14
	Кольцо подкладное
	1
	поз. 22
	09Г2С-15
	19281-89

	15
	Крепёжные изделия:
	-
	-
	-
	-

	
	Болты
	-
	М12хL, М16хL,

М24хL
	35
	1050-2013

	
	Шпильки
	
	М16хL, М24хL
	35
	1050-2013

	
	Гайка
	-
	М12, М16, М24
	20
	1050-2013

	16
	Прокладки:
	-
	-
	поранит ПМБ
	481-80


4 Данные о предохранительных устройствах, основной

арматуре, контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности
Таблица 4

	№

п/п


	Наименование
	Число, 

шт.
	      Место 
установки
	Номинальный диаметр, мм
	Номинальное давление
МПа (кгс/см2)
	Материал
корпуса

	
	
	
	
	
	
	Марка
	Стандарт

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
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5 Данные об основных материалах, применяемых при изготовлении сосуда
Таблица 5.1
	Наименование

элемента
	Материал
	Данные механических испытаний по сертификату или протоколу заводских испытаний

	
	Марка
	Стандарт или

технические

условия
	Номер плавки (партии)
	Номер и дата сертификата

(протокола)
	При t=20 (C
	При t<0  (C

	
	
	
	
	
	Предел текучести Re ,

МПа (кгс/см2)
	Врем. сопротивление

(пр. прочности) Rm ,
МПа (кгс/см2)
	Относительное удлинение A5, %
	Относительное сужение (,%
	Ударная вязкость
	Ударная вязкость,

Дж/см2 (кгс (м/см2)
	Температура, (С
	Тип образца

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	До старения,

Дж/см2 (кгс (м/см2)
	После старения

Дж/см2 (кгс (м/см2)
	Тип образца
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Обечайка корпуса
	09Г2С-12
	19281-89
	152654
	5587
16.06.2015
	
	
	Копии сертификатов прилагаются
	
	

	Днище

эллиптическое
	09Г2С-15
	19281-89
	К33306
	22-00963
б.д.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Перегородка, лист опорный, подкладной лист ушка
	09Г2С-15
	19281-89
	253895
	0081276630

08.09.2015
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Бобышка, пробка
	09Г2С-12
	19281-89
	532379
	3289

31.07.2013
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Труба Ø20х3
	09Г2С
	19281-89
	5323796
	3289

31.07.2013
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Труба Ø57х5
	09Г2С
	19281-89
	4F1437
	АК-563752/08

03.06.2014
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Отвод 90-89 x 4 ГОСТ 17375-2001
	09Г2С
	19281-89
	32/17
	32687/2
04.03.2015
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Отвод 90-57 x 5 ГОСТ 17375-2001
	09Г2С
	19281-89
	17
	272
29.09.14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Заглушка 2-50-4,0 АТК 24.200.02-90
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1592

15.10.15
	
	
	Копии сертификатов прилагаются
	
	

	Заглушка 5-50-4,0 АТК 24.200.02-90
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1593

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Фланец 2-15-40 ГОСТ 12821-80
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1594

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Фланец 3-15-40 ГОСТ 12821-80
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1595

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Фланец 2-50-40 ГОСТ 12821-80
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1596

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Фланец 3-15-40 ГОСТ 12821-80
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1597

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Крышка верхнего клапана
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1598

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Крышка нижнего клапана
	09Г2С
	19281-89
	б. пл
	1599

15.10.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Бобышка верхнего клапана
	09Г2С
	19281-89
	С-268

11025
	24045

09.11.2015
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Крышка нижнего клапана
	09Г2С
	19281-89
	С-268

11026
	24046

09.11.2015
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Седло клапана
	08Х18Н10Т
	5632-2014
	Э192654
	22-02834
02.10.2010
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ось клапана
	12Х18Н10Т
	5632-2014
	95311
	237843
20.08.09
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Кольцо подкладное
	09Г2С
	19281-89
	17
	272

29.09.14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Таблица 5.1
	Дополнительные данные

(ультразвуковой контроль,

испытания на твердость, состояние исходной термообработки и др.)


	Химический состав по сертификату или протоколу заводских исследований, %


	
	С
	Mn
	Si
	Cr
	Ni
	As
	Cu
	Al
	N
	S

	P
	Ti


	Прочие

элементы

	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Копии сертификатов прилагаются
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


6. Карта измерений корпуса сосуда
Таблица 6

	Наименование
элемента
	Номер эскиза
	Номер сечения
	Диаметр, мм
	Овальность,

%
	Отклонение от

прямолинейности, мм
	Смещение кромок сварных стыковых соединений, мм

	
	
	
	Номинальный наружный

или внутренний
	отклонение
	допускаемая
	измеренная
	допускаемое
	измеренное
	продольных
	кольцевых

	
	
	
	
	допускаемое
	измеренное
	
	
	
	
	допускаемое
	измеренное
	допускаемое
	измеренное

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1. Обечайка
	1
	1-1
	1000
	±10
	4,0
	1
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	2-2
	1000
	±10
	6,0
	1
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	3-3
	-
	-
	-
	-
	-
	2 мм на 1м
	0,1
	-
	-
	-
	-

	
	
	4-4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1,6
	0,3
	
	

	2. Днище
	
	5-5
	1000
	±10
	4,0
	1
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	6-6
	1000
	±10
	6,0
	1
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	7-7
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	2,6
	0,5

	
	
	8-8
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	2,6
	0,6
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Эскиз №1 к разделу 6 – «Карта измерений корпуса сосуда»
7 Данные о сварке (пайке) и неразрушающем контроле сварных соединений
Таблица 8

	Обозначение

сварного шва
	Материал

соединяемых элементов
	Способ выполнения соединения (сварка, пайка)
	Вид сварки (пайки)
	Электроды, сварочная проволока, припой (тип, марка, стандарт или технические условия)
	Метод неразрушающего контроля
	Объем контроля, %
	Номер и дата документа о проведении контроля
	Оценка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Шов № 1
	09Г2С
	сварка
	АФф
	Проволока 10НМА ГОСТ 2246-70

Флюс АН-47 ГОСТ 9087-81
	УЗД
	100
	№343 от 24.11.2015
	Без дефектов

	Шов № 2
	09Г2С
	сварка
	РД
	Электрод УОНИ 13/55
ГОСТ 9466-75
	УЗД
	100
	№343 от 24.11.2015
	

	Шов № 3
	09Г2С
	сварка
	РД
	Электрод УОНИ 13/55
ГОСТ 9466-75
	УЗД
	100
	№343 от 24.11.2015
	

	Шов № 4
	09Г2С
	сварка
	РД
	Электрод УОНИ 13/55
ГОСТ 9466-75
	УЗД
	100
	№343 от 24.11.2015
	

	Шов № 5
	09Г2С
	сварка
	РД
	Электрод УОНИ 13/55
ГОСТ 9466-75
	ЦД
	100
	№345 от 31.11.2015
	

	Шов № 6
	09Г2С
	сварка
	РД
	Электрод УОНИ 13/55
ГОСТ 9466-75
	УЗД
	100
	№344 от 28.11.2015
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Эскиз №2 к разделу 7 – «Данные о сварке (пайке) и неразрушающем контроле сварных соединений»

8 Данные о других испытаниях и исследованиях
    Все сварные швы подвергнуты визуально - измерительному контролю согласно РД 03-606-03.
9 Данные о термообработке
Таблица 10

	Наименование элемента
	Номер и дата документа
	Вид термообработки
	Температура термообработки, (С
	Скорость, (С/ч
	Продолжительность выдержки, 

ч
	Способ 
охлаждения

	
	
	
	
	Нагревания
	Охлаждения
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	

	Аппарат термообработке не подвергался.

	
	
	
	
	
	
	
	


10 Данные о гидравлическом (пневматическом) испытании                     
Таблица 11

Сосуд успешно прошел испытания

	Вид и условия испытания
	Испытываемая  часть сосуда

	Гидравлическое 
испытание
	Пробное давление, МПа (кгс/см2)
	Корпус
	Змеевик
	Верхний клапан

	
	
	5,53 (55,3)
Акт №168
от 03.12.2015
	-
	-

	
	Испытательная среда
	вода
	-
	-

	
	Температура испытательной среды, (С
	плюс 20
	-
	-

	
	Продолжительность выдержки, ч (мин)
	30 мин
	-
	-

	Пневматическое 
испытание
	Пробное давление, МПа (кгс/см2)
	-
	-
	0,2 (2,0)
Акт №168
от 03.12.2015

	
	Продолжительность выдержки, ч (мин)
	-
	- 
	30 мин

	Положение сосуда при испытании:
	горизонтальное
	-

	
	вертикальное
	Да


11 Заключение 


Сосуд изготовлен в полном соответствии с

__________________ГОСТ Р 52630-2012,  ТУ 3615-005-82734921-2015                            .                                                                                            


        (наименование, обозначение и дата утверждения документа)

Сосуд подвергнут визуальному контролю и гидравлическому испытанию пробным давлением согласно разделу 10 настоящего паспорта.


Сосуд признан годным для работы с указанными в настоящем паспорте параметрами.

Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента поставки.
      Технический директор              __________________
              Чернов А.Н.                


                        (подпись)
   (расшифровка подписи)

       М. П.

                  Начальник ОТК              __________________
              Демкин Е. Е.                


                          (подпись)
     (расшифровка подписи)

ноябрь  2015 г.










(дата)

12 Сведения о местонахождении сосуда
Таблица 12
	Наименование 

предприятия – владельца 
	Местонахождения 

сосуда
	Дата

установки

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


13 Ответственные за исправное состояние и безопасное действие сосуда
Таблица 13
	Номер и дата приказа о назначении
	Должность, фамилия, имя, отчество ответственного
	Подпись 

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


14 Сведения об установленной арматуре
Таблица 14
	Дата
	Наименование 
	Число, 
шт.
	Номинальный диаметр, мм.
	Номинальное давление,

 МПа (кгс/см2)
	Материал (марка, стандарт или технические условия)
	Место
установки
	Подпись ответственного лица за исправное состояние и безопасное действие сосуда

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


15 Другие данные об установке сосуда
а) коррозионность среды________________________________________________________
б) противокоррозионное покрытие________________________________________________
в) тепловая изоляция___________________________________________________________

г) футеровка__________________________________________________________________

д) схема подключения сосуда в установку (линию)__________________________________

_____________________________________________________________________________

16 Сведения о замене и ремонте основных элементов сосуда и арматуры
Таблица 15
	Дата 
	Сведения о замене и ремонте
	Подпись ответственного лица, проводившего работы 

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


17 Запись результатов освидетельствования

Таблица 16
	Освидетельствование 
	Разрешенное давление, МПа (кгс/см2)
	Срок следующего освидетельствования

	Дата 
	Результат 
	
	

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	

	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
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	4
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18 Регистрация сосуда
Сосуд зарегистрирован за №

_________________________________________________________________________

в________________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________________

(регистрирующий орган)

В паспорте пронумеровано и 

Прошнуровано________________________________________________________________

Страниц______________________________и чертежей______________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ (должность представителя регистрирующего органа)         (подпись)

(Ф.И.О)
М. П. 

«_____» ____________ 20____г.
19 Обязательные приложения
20 Свидетельство о консервации

Наименование аппарата: Емкость сепаратор V=1,0 м3, Ру40. 

Заводской  № 215060-1
Произведена консервация обработанных поверхностей по варианту защиты ВЗ-4 согласно ГОСТ 9.014-78 смазкой Литол, вариант упаковки ВУ-0.
Расконсервацию допускается произвести протиранием ветошью, смоченной растворителями по ГОСТ 8505-80, ГОСТ 3134-78, с последующей сушкой или протиранием насухо.

Срок защиты консервации, при условии хранения согласно ГОСТ 15150-69 таб.13 по группе 5 (ОЖ4) составляет 1 год. 
Произведена консервация внутренней поверхности изделия по варианту защиты ВЗ – 12  согласно ГОСТ 9.014-78 водным раствором ингибитора М-1, вариант упаковки ВУ-9.                                                         

Расконсервацию изделий, законсервированных  ингибитором М-1 допускается проводить ветошью, смоченной водой.

Срок защиты консервации, при условии хранения согласно ГОСТ 15150-69 таб.13 по группе 5 (ОЖ4) составляет 1 год.

Дата консервации:   декабрь 2015г.

Консервацию произвел:                                                                         Д. В. Вагин
22 Ведомость допущенных замен и отклонений
	№

п/п
	Наименование детали (узла) или комплектующего изделия, обозначение чертежа, номер позиции
	Содержание замены
	Примечание

	
	
	по НТД
	Изготовлено

фактически
	

	1
	Болт М16, поз. 26
	Болт М16
	Шпилька + гайка М16
	Техническое предписание

№ 1443 от 12.2015

	2
	Болт М24, поз. 28, 29
	Болт М24
	Шпилька + гайка М24
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



